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As melhores
solucoes
termopldsticas
para redes de
infraestruturas

*P Politejo

O Grupo Politejo foi fundado em 1978, como uma industria especializada no fabrico

de solugdes termopldsticas e tem como principal atividade a produgdo de tubagens
e acessorios pldsticos para os setores do abastecimento de dgua, dguas residuais,

irrigacdo, eletricidade e telecomunicagdes.

A nossa estratégia assenta na constante inovagdo de produtos e servigos,
possuindo uma equipa com elevado know-how, capaz de perceber as necessidades
associadas aos diversos setores e apresentar solucdes de elevada fiabilidade,
longevidade que permitam a conservagdo dos recursos hidricos e meio ambiente.

O sucesso do Grupo Politejo assenta no perfil dos seus colaboradores, com uma
gestdo de cariz familiar, pela localizagdio estratégica das suas unidades fabris e das
suas solugdes completas. Este perfil possibilitou um crescimento notdvel ao longo
dos ultimos 40 anos, sendo que atualmente o Grupo Politejo estd presente em
Angola, Brasil, Espanha, Mogambique e Portugal, perspetivando a sua expansdo

a novas localizagdes.
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HIDROPRESS

CDO9RO2

1. Processo de fabrico
Os tubos de policloreto de vinilo ndo plastificado (PVC-U)
HIDROPRESS sdo fabricados por processo de extrusdo.

Apds o controlo interno da matéria-prima, esta

é armazenada até ser utilizada. Uma vez transportada
para os silos de dosagem, a mistura a qual foram
adicionados os aditivos necessdrios para poder
trabalhar o produto, alimenta a extrusora, levando

o material a um estado em que pode ser trabalhado,
aplicando temperatura e pressdo, produzindo

a plastificagdo do polimero. O material passa pela
cabeca da extrusora e posteriormente para as tinas
de vécuo e resfriamento onde o tubo ficaréd com as
dimensdes finais.

2. Tipologia de produtos

Os tubos de PVC-U HIDROPRESS podem ser utilizados em diferentes
aplicacdes, sendo estes destinados a sistemas de tubagens de pldstico para
abastecimento de dgua, drenagem e saneamento, enterrado e aéreo, com

pressdo.
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Por fim, é efetuada a marcacgdo do produto
e verificados os paré@metros finais do mesmo.

Os acessorios de PVC-U HIDROPRESS/HIDRABLOC
s@o fabricados por processo de injegdo ou
manufaturados. No processo de inje¢do, a matéria-
prima é aquecida e plastificada no cilindro da injetora,
passando para o molde onde serd moldada a peca.
O acessorio é entdo arrefecido, retirado do molde

e inspecionado. Os manufaturados, s@o fabricados

a partir de se¢des de tubo mediante soldadura entre
elas e atendendo a qualquer necessidade do cliente.
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Associadas ¢ gama HIDROPRESS, estdo as gamas de acessoérios
HIDRABLOC e HIDRACOL, sendo estas ligadas por para unido
por junta eldstica ou unido de colar, respetivamente.

Gama Tipo Norma

EN 1452 — 2: Sistemas de tubagens de pldstico para abastecimento de dgua, para

HIDROPRESS Tubo , N
drenagem e saneamento, enterrado e aéreo, com presséo
HIDRABLOC - EN 1452 — 3: Sistemas de tubagens de pldstico para abastecimento de dgua, para
. o acessorios . N
(junta eldstica) drenagem e saneamento, enterrado e aéreo, com presséo
HIDRACOL - EN 1452 — 3: Sistemas de tubagens de pldstico para abastecimento de dgua, para
) acessorios . ~
(junta de colar) drenagem e saneamento, enterrado e aéreo, com pressdo

3. Qualidade e meio ambiente

As diferentes empresas do grupo possuem certificados de gestéio e de produto.
Para consultar os respetivos certificados vigentes, consulte o nosso departamento
comercial ou visite o nosso website: www.politejo.com
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4. Marcacdo e certificados de produto

Apresentam-se os certificados de produto em func¢do da gama comercial.

Gama

Comercial Certificado

Organismo

Marcacdo

AENOR 001/

AENOR XXX

HIDROPRES
SGS

SES PT04/1297

SGS ¢ R

»rmidade Producto

PTOAi0T297

Certificado de Conformidade
g

roducto

POLITEJO - Indistria de Plasticos, S.A.

I\n‘\‘lomo ;/
i Sar

Documeno(s) normathls) tandarls) -
NP EN 1SO 1452-1:2015; NP EN ISO 1452-2:2015;
CENTS 1452.7:2014

5. Caracteristicas e ensaios de produto

AENOR 001/XXX POLITEJO HIDROPRESS PVC-UDN __x___PN___bar
UNE-EN ISO 1452 (USO W/P) (CODIGO DATA) LOTE (CODIGO LOTE)

POLITEJO HIDROPRESSPVC-UDN ___x___ PN ___ bar EN 1452 (USO W/P)
(CODIGO DATA) SGS PT 04/XXX (CODIGO LOTE)

t R R R

ducto >roducto

2 Producto |

roducto >roducto

LASTICOS, S.A.

ASTICOS, SA.

Os tubos da gama HIDROPRESS sdo de cor cinzenta, opacos, inécuos, tém formulagdo atédxico,
apresentam boa resisténcia quimica e cumprem os requisitos da legisla¢do nacional em vigor,
sendo os ensaios realizados por laboratérios acreditados.

Destacam-se as seguintes caracteristicas:
- Mais leves: sdo mais leves que os tubos tradicionais
feitos de outros materiais;

« Maior suavidade interior: o seu baixo coeficiente de
rugosidade em relagdo a outros materiais significa que
hd menos perda de carga;

- Durabilidade: vida Gtil superior a 50 anos;

- Resistente a agentes quimicos: resiste co ataque de
dlcalis, 6leos, dlcool, detergentes, lixivias, etc., exceto
solventes, hidrocarbonetos aromdticos e clorados,
ésteres e acetonas;

« Baixo médulo elasticidade: em comparacdo com
outros materiais como metais;
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- Resistentes a corrosdo;
« Inécuos: ndo alteram o odor nem sabor da dgua;

- Normalizados: O seu fabrico estd de acordo com as
Normas UNE e ISO e certificados de qualidade;

+ 100% recicldvel;

- Os seus componentes sdo provenientes de petréleo
bruto (43%) e sal (57%), portanto a dependéncia do
petréleo é menor do que em outros tipos de pldésticos.

« Os tubos de PVC permitem uma temperatura mdxima
de trabalho de 45°C continuamente. A sua utilizagdo
em temperaturas mais altas é restrita a descargas
pontuais.
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5.. Caracteristicas matéria-prima

Caracteristica

Moédulo de elasticidade a curto prazo
Médulo de elasticidade a longo prazo
Coeficiente de dilatacdo térmica linear

Condutividade térmica

5.2. Ensaios de produto
Ensaio

Aspeto, cor, controlo dimensional e marcagéo
Deformacdo longitudinal

Esforco mdximo no ponto de fluéncia
Alongamento na rotura

Resisténcia ao impacto

Resisténcia a pressdo interna a 20°C e 1 hora, 6 42.0 MPa.

Resisténcia a pressdo interna a 60°C e 1000 horas, 6 12.5 MPa.

Resisténcia a pressdo interna com embocadura integrada
Temperatura de amolecimento VICAT

Opacidade

Quantidade VCM

Densidade

Esforco mdximo no ponto de fluéncia

Requisitos funcionais

Os ensaios sombreados na tabela acima sdo parte integrante do certificado 3.1.

Quando necessdrios contatar servicos comerciais.
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Unidade
MPa
g/cm3

mm/m°C

Kcal/lhmeC

Norma
EN 1452
EN ISO 2505
EN ISO 6259
EN ISO 6259
EN ISO 3127
EN ISO 1167
EN ISO 1167
EN ISO 1167
EN ISO 2507
ISO 7686
ISO 6401
ISO 1183

ISO 1183

ISO 1183 /1SO 13485
/1SO 13486

Valor

3600
1750
0,08

0,16

Parametros

De acordo com a horma
<5%
> 45 MPa
>80 %
TIR <10 %
Sem Falha
Sem Falha
Sem Falha
>80 °C
<0.2%
<1ppm
1350-1460 Kg/m3
1350-1460 Kg/m3

Sem Falha
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6. Gama de produtos
6.1. Hidropress
6.1.1. Embocadura OR: Junta eldstica

DN Esp. PN6 Esp. PN10 Esp. PN16
63 19 . 30 5 47 .
75 22 . 36 . 56 .
90 27 . 43 . 67 .
110 27 . 42 . 6.6 .
125 31 c 48 : 74 5
140 35 c 5.4 c 8.3 :
160 40 . 6.2 . 95 :
180 44 c 6.9 c 107 :
200 49 c 77 c 1.9 S
250 6.2 c 96 c 14.8 5
315 77 c 121 c 187 :
400 9.8 . 15.3 . 237 :
500 12.0 . 191 : 297 c
630 15.4 . 241 . ) ;

6.1.2. Embocadura AL: Junta de colar

140 S5 . 43 . 5.4 . 6.7 . 8.3 .
160 4.0 . 4.9 . 6.2 . 77 . oI5 .
180 4.4 . 515 . 6.9 . 8.6 . 10.7 .
200 4.9 . 6.2 . 77 . 9.6 . 1.9 .
250 6.2 . 77 . 9.6 . 1.9 . - .
315 77 . 97 . 121 . 15.0 . - .

Nota: Nem todos os produtos incluidos nas tabelas anteriores estdo incluidos nos
certificados vigentes. Para mais informagdes, consulte o departamento comercial ou
visite 0 nosso website: www.politejo.com
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Apresentam-se os acessérios de ligagdo por junta eldstica HIDRABLOC e de colar HIDRACOL.

6.2. Hidrabloc

T i ol = o

Té90° OR Té 90° OR com

saida roscada

N

Té reduzido
90° OR

Unides OR Té 90° flangeado

Reducdo OR Junta flangeada Tampdo OR Curva OR
OR
6.3. Hidracol
Curva 90° Curva 45° Té 90° Tampdo fémea Té reduzido 90°

Colarinho

Unido redugdo

7. Sistema de unido

O método de unido entre tubos HIDROPRESS é
definido através do tipo de embocadura selecionada
para o tubo. A embocadura pode ser de unidio por
junta eldstica ou de unid@o de colar. Os acessoérios
utilizados podem apresentar os dos dois métodos de
uni@o anteriores. Também podem ser utilizadas unides
mecdnicas e/ou por flange.
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Flange cega

Flange livre

As unides por junta eldstica ndo suportam esforgos
axiais devendo ser construidos macicos de ancoragem
de acordo com as boas prdticas.

Recomenda-se a marcacgdo da profundidade minima
de inser¢do no extremo macho antes de realizar o
acoplamento, assegurando essa profundidade de
insercdo de modo a assegurar estanquidade total.
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741. Unido por junta elastomérica
O método de unido por junta eldstica consiste na compressdo da junta entre o extremo
macho do tubo e a embocadura criando assim uma unido hermética.

Aquando da realizagdo da unido as superficies devem ser limpas, lubrificadas e livres
de impurezas. Deve ser aplicado lubrificante na junta e no extremo macho do tubo.

O lubrificante utilizado ndo deve ter efeito prejudicial sobre o tubo, acessérios e juntas.
Nd&o deve ser téxico, alterar a qualidade da dgua, conferir sabor/odor a dgua ou fomentar
o crescimento de bactérias. Na tabela abaixo s@o apresentadas as quantidades
necessdrias de lubrificante para a realizagdo de 10 acoplamentos.

DN 63 75 90 110 125 140 160 200 250 315 400 500

Quantidade (gr) 16 20 25 B 40 50 60 100 125 250 325 400

Tabela 1- Quantidade de lubrificante necessdria para 10 acoplamentos.

Os tubos e acessérios HIDROPRESS estdo providos Em funcdo do diémetro de ligagdo, esta pode ser
de uma embocadura, na qual esta inserida uma junta efetuada com ou sem recurso a meios mecdnicos.
eldstica. Abaixo apresenta-se esquema de montagem para

tubos de baixo diGmetro.
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7.2. Unido de colar
O método de unido de colar consiste na aplicagdo de uma cola no extremo macho e na
zona interior da embocadura e posterior inser¢@o do extremo macho na embocadura.

01. 02. 03. 04. 05.

A colagem requer conhecimentos técnicos adequados, que podem ser adquiridos com o
treino apropriado. Aquando da realizagdo da unidio as superficies devem ser limpas, secas
e livres de impurezas. O adesivo deve ser aplicado de forma rdpida em uma camada na
direcdo longitudinal no extremo macho e na embocadura.

7.3. Outras unides

Geralmente utilizadas quando se pretende fazer a transi¢c@o entre PVC/outros materiais ou
quando se pretendem adicionar acessoérios de controlo a rede, podem ser utilizadas unides
mecdnicas ou unides por flange. Abaixo apresentam-se alguns exemplos.

Figura 28 - Unido mecdnica Figura 29 - Unido por flange

8. Campo de aplicacdo
O tubo de PVC-U HIDROPRESS tem principal aplicabilidade em: redes de abastecimento de
dgua; redes de esgoto; redes de irrigacdo; condugdo de produtos quimicos agressivos; outros.

9. Manipulacdo, transporte e armazenamento

Durante a carga, transporte, descarga e armazenamento do tubo, devem ser utilizadas boas
prdticas e meios adequados, de modo a assegurar a integridade estrutural do mesmo e evitar
a ocorréncia de danos.
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9.1. Manipulacdo
Durante a carga e descarga do camidio devem seguir-
se as boas prdticas com mdxima precaugdo.

Aquando da descarga, deve evitar-se o contato dos
tubos com o solo e devem colocar-se em superficie
horizontal e livre de pontos de contato, devendo
evitar-se uma descarga brusca e livre de impactos no
tubo.

Na presenca de baixas temperaturas os cuidados
devem ser reforgados, de modo a evitar golpes fortes
que facilmente podem danificar o tubo. A resisténcia
ao impacto é reduzida a baixa temperatura.

9.2. Transporte

Os tubos HIDROPRESS sdo fornecidos em palete

ou esporadicamente soltos, no caso de pequenas
quantidades. A carga e transporte do tubo devem ser
realizados com mdxima precaucdo. Durante a carga
do camido deve ter-se em conta o posicionamento da
embocadura, evitando que esta esteja sujeita a pontos
de carga excessiva.

O,

Os tubos devem ser assentes num plano horizontal,
livre de pontos de contato que possam danificar o
tubo. Devem ser colocados na parte inferior da carga
os tubos de maior rigidez, dimetro e peso sendo os
restantes colocados na parte superior ou em caso de
estarem soltos, colocados no interior dos tubos de
maior diémetro.

9.3. Armazenamento

O lugar de armazenamento dos tubos deve ser
preferencialmente coberto, em superficie nivelada
e livre de pontos de contato com o tubo ou objetos
que possam provocar deformagdes, nimero de
paletes sobrepostas que assegure seguranga.

Os tubos devem ser colocados com as bocas
alternadas evitando sobrecargas na zona da boca
e apoiando o tubo ao longo do restante comprimento.

A tubagem HIDROPRESS deve ser protegida dos raios
UV, principalmente em épocas de maior incidéncia UV,
quando previsto um longo periodo de armazenamento.
A incidéncia UV pode reduzir a resisténcia ao impacto
e provocar descolorag@o. Recomenda-se a utilizagdo
de uma cobertura opaca que permita a circulagdo do ar.

10. Instrucodes de instalacdo
Neste capitulo s@o apresentadas algumas recomendac¢des de instalagdo do tubo
HIDROPRESS. A instalagdo deve seguir as boas prdticas recomendadas pela normativa ENV
1452-6 Sistemas de tubagens de pldstico para abastecimento de dgua. Policloreto de vinilo
ndo plastificado (PVC-U). Parte 6: Guia para a instalagdo.

O tubo de pressdo HIDROPRESS pode ser aplicado em instalagdes enterradas ou aéreas.
A prova de pressdo deve ser efetuada de acordo com a norma EN 805, devendo os pontos

de ligagdo estar visiveis para inspecgdo visual.

Para evitar a acumulacdo de ar dentro da conduta recomenda-se a colocagdo de um
purgador de ar nos pontos altos da conduta, para assim evitar problemas de vdcuo.
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10.1. Instalagdes enterradas

O assentamento das condutas HIDROPRESS deve
obedecer as normas gerais indicadas, a longevidade
e bom desempenho estd diretamente relacionada
com a precaucdo na aplicagdo e rigor nas técnicas

de execucdo de vala utilizadas, ndo dispensando o
correto dimensionamento da rede considerando todos
os esforgos axiais associados, materiais

a utilizar, e correta aplicagdo e execugdo dos pontos
de ancoragem.

A disténcia horizontal entre o tubo e a fundagdo/
instalacdes enterradas deve ser de no minimo 0,4 m
em circunstdncias normais. E recomendada uma

separac¢do minima de 0,2 m entre canalizagdes de
dgua e cablagens. As condutas de dgua potdvel ndo
devem estar situadas por baixo de canalizagdes de
saneamento ou drenagem.

Recomenda-se ter em consideracdo para

a construcdo de vala:

« o diimetro do tubo;

- o tipo de vala;

- a profundidade (minima recomendada 0,9 m);

- e largura de vala (diGmetro acrescido de 20/30 cm
de cada lado);

(®)

Recomenda-se a inser¢do do extremo macho no
sentido do fluxo de dgua de acordo com as dimensdes
recomendadas. O raio de curvatura ao longo do
comprimento do tubo de 6 m, ndo deve ser menor que
200 vezes o diémetro exterior do tubo.

Para o preenchimento de vala devem ser utilizados
materiais adequados. Para execugdo do leito da vala
e primeiras camadas deve ser utilizado material de
baixa granulometria. A compactagcdo dos materiais
selecionados deve ser efetuada por camadas e

com mdxima precaucdo para evitar a deformacgdo
excessiva do tubo a curto/médio prazo.

Terreno natural

1- Preenchimento com material
natural compactado 100% PN

2-Preenchimento com material
superior compactado 95% PN

3- Preenchimento com material
selecionado compactado 95% PN

4- Preenchimento com material
selecionado compactado 95% PN
Zona Critica

5- Preenchimento do leito com
material granular

6- Zona nao compactada

J min (10+ DN1§"‘) )em

- a topografia e classe de terreno;

. as cargas estdticas e méveis,

- 0s pontos de ancoragem;

- a expansdo e contragdo térmica (AL = 0,08 x L x AT);
- 0 nivel fredtico.

Para mais informacodes relativamente a cdlculos mecdnicos e hidrdulicos

consulte servicos comerciais.

10.2. Instalacées aéreas

No caso de instalagdes aéreas sdo fatores determinantes a incidéncia UV, os esforgos axiais
provocados pela pressdo interna da rede e correto suporte da conduta tendo em conta os
esforcos axiais presentes. E recomendada a instalacdo do tubo distante de fontes de calor
radiante e deve ser protegido da radiagdo direta do sol.
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Em casos de colocacgdo de condutas suspensas é conveniente apoiar ou fixar os tubos
e 0s acessorios. Estes apoios podem ser abragcadeiras para os tubos.

Os tubos devem ser instalados de modo a induzir o esfor¢co minimo ao sistema provocado
por dilatacdes e contragdes e ter movimento livre na diregdo longitudinal, excetuando
quando se criam pontos de fixacdo controlo da expansdo/contracdo e do esforco axial.

Existem diversos métodos para suportar instalagdes aéreas no plano horizontal e vertical.
Recomenda-se a colocagdo de suportes de acordo com as distéincias apresentadas na
tabela abaixo em fungdo da temperatura da dgua.

Tubos horizontais Tubos verticais
30°C 35°C 20°C a 45°C
63 1400 1350 1300 1200 1100 970 1800
75 1500 1450 1400 1300 1200 1070 2000
90 1650 1600 1550 1350 1350 1200 2200
10 1850 1800 1750 1550 1550 1370 2400
140 2150 2100 2050 1850 1850 1720 2500
160 2250 2200 2150 2000 2000 1850 2500
200 2500 2450 2400 2250 2250 2120 2500

Tabela 2 - Dist@ncia entre centros de suporte em fungdo da temperatura da dgua.
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